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(54) Spruhbeschichtungspi stole 

(57) Spruhbeschichtungspistole, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(3 ein manuell einstellbares Wegstrecken- 
begrenzungsmittel (2, 70, 74, 80, 54) vorgesehen ist, 
durch welches die mit dem Trigger (10) einstellbare 
maxim al e Betatigungsstrecke des ersten Ventilkorpers 
(8) und damit der einstellbare groBtmogliche Stro- 
mungsoffnungsquerschnitt eines Ventils (6, 8) fur 
Beschichtungsmaterial auf mindestens zwei verschie- 
dene Werte alternativ begrenzbar ist, und daf3 das 



Wegstreckenbegrenzungsmittel einen Versteilteil (70) 
aufweist, welcher den mindestens zwei Werten entspre- 
chend in Pistolenlangsrichtung auf mindestens zwei 
verschiedene L§ngspositionen alternativ einstellbar ist 
und mit dem Ventilkorper (18) eines Drosselventils (16, 
18) fur Druckluft gekuppelt ist zur gemeinsamen Ein- 
stellung in Pistolenlangsrichtung. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Spruhbeschich- 
tungspistole fur Beschichtungsmaterial, insbesondere 
Beschichtungsflussigkeit, gemaG dem Oberbegriff von 5 
Anspruch 1. 

[0002] Der hier verwendete Begriff .Spruhbe- 
schichtungspistole" betrifft nicht nur in einer Hand halt- 
bare SprOhbeschichtungsvonichtungen, sondern auch . 
automatische Spruhbeschichtungsyorrichtungen ohne 10 
Handgriff, welche von einer TrSgervorrichtung getragen 
werden, beispielsweise einem Hubstander, einem 
Roboterarm oder einem unbeweglichen Trager. 
[0003] Obwohl die Erfindung auch fur Spruhbe- 
schichtungspistolen verwendbar ist, welche zum SprO- is 
hen von Beschichtungspuh/er ausgebildet sind, betrifft 
sie hauptsachlich Spruhbeschichtungspistolen fur 
Beschichtungsflussigkeit. - - 

[0004] Eine Spruhbeschichtungspistole nach der im 
Oberbegriff von Anspruch 1 angegebenen Art wird von 20 
der Patentanmelderin, der Fa. ITW Oberflachentechnik 
GmbH in Dietzenbach, Deutschland, unter der Bezei- 
chung JGV Hochleistung-Pistole" vertrieben. Hierbei 
handelt es sich urn eine Spruhbeschichtungspistole fur 
Beschichtungsflussigkeit. Sie enthalt einen Sprtihkdr- 25 
per mit einer Duse am vorderen Pistolenende; einen 
von einem Trigger von einem ersten Ventilsitz weg in 
Pistolenlangsrichtung nach hinten in Offnungsrichtung 
bewegbaren ersten Ventilkorper eines Materiatventils 
filr die Beschichtungsflussigkeit; einen von einem zwei- . 30 
ten^ Ventilsitz weg in Pistolenlangsrichtung nach hinten 
in Offnungsrichtung manuell einstellbaren zweiten Ven- 
tilkorper eines Drosselventils fur Druckluft, welche 
durch dieses Drosselventil hindurch dem Stromungs- 
weg des Beschichtungsmaterials nahe des Spruhkor- 35 
pers zufQhrbar ist, wobei die Druckluft uber einen 
Luftweg nahe der Spruhdusenoffnung stromabwarts 
von dieser in die Beschichtungsflussigkeit zur Unterstut- 
zung von deren Zerstaubung strdmt uhd ein anderer Teil 
der Druckluft weiter stromabwarts uber radial entgegen- 40 
gesetzt voneinander angeordnete Diisen auf den zer- 
staubten Flussigkeitsstrom stromt, urn diesen von 
einem im wesentjichen kreisrunden auf einen im 
weseritlichen flachen Strahl umzuformen. Der Ventilkor- 
per des Drosselventils kann an der Pistolenruckseite mit 45 
einem Werkzeug relativ zu seinem Ventilsitz eingestellt - 
werden, urn die durch das Drosselventil stromende 
Druckluft-Stromungsmenge einer mit dem Trigger ein- 
stellbaren groGten Stromungsmenge Beschichtungs- 
flussigkeit anzupassen. Das Drosselventil bleibt in 50 
dieser Einstellung unabhangig von Einstellungen des 
Triggers immer offen. Die Stromungsmenge Beschich- 
tungsflussigkeit, welche durch das Materialventil stro- 
men kann, ist davon abhangig, wie weit der Ventilkorper 
des Materialventils durch den Trigger von der SchlieB- 55 
stellung entgegen der Kraft einer Druckfeder in Pisto- 
lenlangsrichtung nach hinten bewegt werden kann, bis 
diese Bewegung durch den Anschlag von zwei Anschla- 



gen begrenzt wird. Der Ventilkorper des Materialventils 
ist durch ein Gewinde in den einen Anschlagkorper ein- 
geschraubt und durch ein von der Pistolenruckseite ein- 
- fuhrbares Werkzeug in diesem Anschlagkorper drehbar 
und dadurch zusatzlich axial verstelibar. Diese zusatzli- 
che axiale Einstellung ist eine Justierung, mit welcher 
die Wegstrecke definiert wird, urn welche der Trigger 
den Ventilkorper des Materialventils von der SchlieG- 
steliung in Pistolenlangsrichtung nach hinten in eine 
Offnungsstellung bewegen kann. Je groBer diese Weg- 
strecke ist, desto groBer ist der durch Betatigung des 
Triggers grdBstmoglich einstellbare Stromungs-Off- 
nungsquerschnitt des Materialventils. Wenn diese 
Justierung verandert wird, dann muB zur Erzielung 
einer optimalen BeschichtungsqualitSt und eines opti- 
maien Beschichtungswirkungsgrades der Offnuhgs- 
querschnitt des Drosselventils durch Verstellen seines 
Ventilkdrpers mit dem Werkzeug wieder angepaBt wer- 
den. 

[0005] Weitere Spruhbeschichtungspistolen fur 
Beschichtungsflussigkeit sind aus der EP 0 157 199 A2 
und DE 22 09 896 C2 bekannt. 

[0006] Durch die Erfindung soli die Aufgabe gelost 
werden, die Umstellung auf verschiedene "Stromungs- 
mengen Beschichtungsmaterial" und dazu geeignete 
"Stromungsmengen Druckluft" zu vereinfachen. 
[00.07] Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung 
durch die kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 
gelost. 

[0008] Die Erfindung hat den Vorteil, daB minde- 
stens zwei verschiedene Betriebsvarianten auf einfache 
Weise durch einen einfachen Handgriff alternativ einge- 
stellt werden. konnen. 

[0009] Die Erfindung schlieBt auch Konstruktionen 
ein, welche auf g!iese Weise mehr als zwei Betriebsar- 
ten mit verschiedenen Stromungsmengen aufweisen. 
[0010] Die Erfindung wird im fofgenden mit Bezug 
auf die Zeichnungen anhand einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform als Beispiel beschrieben. In den Zeichnun- 
gen zeigen 



Fig. 1 schematisch einen Axialschnitt einer Spruh- 
beschichtungspistole nach der Erfindung, 
welche je auf .groBe StrSmungsmenge" pro 
Zeiteinheit an Beschichtungsmaterial und an 
Druckluft justiert ist, 

Fig. 2 schematisch einen Axialschnitt der Spruhbe- 
schichtungspistole von Fig. 1 bei einer 
Justierung je auf „kleine Stromungsmenge" 
pro Zeiteinheit an Beschichtungsmaterial 
und an Druckluft, 

Fig. 3 schematisch einen Teilaxialschnitt der 
Spruhbeschichtungspistole in der Betriebs- 
stellung von Rg. 1, wobei einige Teile urn 
ihre zugehorigen Ventilachsen urn 90° 
gedreht dargestellt sind zur Darstellung von 



2 



EP 1 048 359 A2 



4 



weiteren Einzelheiten, und 

Fig. 4 einen Teilaxialschnitt der Sprflhbeschich- 
tungspistole mit urn 90° zu Ventillangsach- 
sen gedreht gezeigten Teilen zur Darstellung . 5 
yon weiteren Einzelheiten in der Betriebs- 
stellung von Fig. 2, wobei jedoch ein Dros- 
selventil fur die Druckluft vollstandig 
geschlossen dargestellt ist. 

[0011] Die Spruhbeschichtungspistole nach der 
Erfindung enthalt am vorderen Ende eines Gehauses 
oder anderen Grundkorpers 2 einen Sprflhkorper 4 mit 

. einer Spruhduserioffnung 5. GemaB anderer Ausfbh- \ 
ruhgsform kann anstelle einer Duse auch ein Rotations- 15 
zerstauberkorper yorgesehen sein, wie dies aus dem 
Stand der Technik bekannt ist. Das stromaufwartige 
Ende des Dusenkorpers 4 ist als Ventilsitz 6 ausgebil- , 
det, welcher mit einem Ventilkorper 8 zusammehwirkt, "v 
der eine Mittelachse 9 und beispielsweise die Form 20 
einer Ventilnadel hat Der Ventilkorper 8 ist durch einen , 
Trigger 1 0 von dem Ventilsitz 6 weg von der SchlieBsteK i 
lung in Pistolenlangsrichtung nach hinten in eine Off- ; 
nungsstellung manuell bewegbar. Der Trigger ist durch 

. eine Schwenkachse 12 am Grundkdrper2 schwenkbar 2s 
befestigt und mit dem Ventilkorper 8 des Materialventils 
6, 8 zur gemeinsamen Bewegung in Pistolenlangsrich- 
tung gekuppelt. 

[0012] Ein einstellbares Drosselventil 16,18 enthalt 
einen im Grundkorper 2 gebildeten Ventilsitz 16 und [so 
einen mit ihm zusammenwirkenden Ventilkorper 18, 
beispielsweise in Form einer Ventilnadel. Der Ventilkor- 
per 18 des Drosselventils ist an seinem in Pistolen- 
langsrichtung hinteren Ende mit einem AuBehgewinde . 
20 versehen und damit in ein Innengewinde 22 in einer 35 
Durchgangsoffnung eines Tragers 24 (Buchse oder. 
Rohr) eingeschraubt. Dieser Ventilkorper 18 ist mit 
einem von der pistolenruckseite her in eine nach hinten . 
zeigende Ventilkorperausnehmung . 26 eirisetzbaren 
Werkzeug, z.B. ein Sechskantschlijssel, relativ zum 40 
nichtrotierbar angeordneten Trager 24 drehbar und 
dadurch relativ zum Ventilsitz 16 nach hinten in ver- ; 
schieden groBe Ventiloffnungs-Positionen oder nach 
vome bis zum vollstandigen sch|ief3en des Drosselven- 
tils 16, 18 manuell justieroar (einstellbar). DerTrager24 45 
ist. im Grundkorper 2 in Pistolenlangsrichtung ver- 
schiebbar und hat an seinem Aufienumfang eine in 
Langsrichtung sich erstreckende Fuhrungsnut 28, in 
welche ein Fuhrungsbolzen 30 des Grundkorpers 2 
radial nach innen hineinragt und dadurch den trager 24 so 
an einer Drehbewegung hindert, jedoch ihm eine 
Langsbewegung relativ zum Grundkorper 2 gestattet. 
[0013] Der Ventilkorper 18 des Drosselventils 16, 
18 erstreckt sich auf der stromaufwartigen Seite des 
Ventilsitzes 16. durch einen Druckluftkanal 32, weicher 55 
sich durch den Grundkorper 2 erstreckt und welchem 
von einer Druckluftquelle Druckluft 33 von einem durch 
eine elektronische Steuereinrichtung gesteuerten Ventil 



(nicht gezeigt) zufuhrbar ist. Die Druckluft 33 stromt bei 
geoffnetem Drosselventil 1 6, 18 Oberstromabwarts des 
Dusenkdrpers 4 diagonal zueinander angeordnete 
Dusenoffnungen 34 als Formungsluft oder sogenannte 
Hornerluft (weil die Druckluftdusen 34 in .Homer" -arti- 
gen Vorsprungen eines Pistole nkopfes gebildet sind) 
kurz stromabwarts nach dem DQsenkorper 4 von zwei 
Seiten auf cien verspruhten Beschichtungsmaterial- 
strom 38 und formt diesen von einem Rundstrahl in 
einen flacheren Strahl oder einen Flachstrahl urn. 
[0014] Ferner kann ein Teil der Druckluft bei ge6ff- 
netem Drosselventil 16, 18 durch ZerstSubungs luft- 
. Dusenoffnungen 40, die nahe bei oder im DQsenkorper 
4 nahe bei der Spruhdusenoffnung 5 gebildet sind, in 
den Beschichtungsmaterialstrom stromen, urn dessen 
Zerstaubung zu optimieren. Es konnen die Formungs- 
luft-DOsenoffnuhgen 34 und/oder die Zerstaubungsluft- 
Dusenoffnungen 40 vorhanden sein. 
[0015] . Im Stromungsweg des Beschichtungsmate- 
Tials konnen, wie dies aus dem Stand der Technik . 
bekannt ist, eine oder mehrere Elektroden 44 zur Aufla- 
dung des Beschichtungsmaterials mit elektrischer . 
Hochspannung vorgesehen sein. - 
[0016] Der Ventilkorper 8 des Materialventils 6, 8 ist 
an seinem, auf der vorn Ventilsitz 6 abgewandten Seite . 
des Triggers 10 gelegenen, hinteren Abschnitt 48 mit 
einem Gewinde 50 versehen und damit in ein Innenge- 
winde 52 einer axialen Durchgangsoffnung eines Tra- 
gers 54 (Buchse oder Rohr) eingeschraubt.. Der 
Ventilkorper 8 ist relativ zu diesem Trager 54 mit einem 
Werkzeug drehbar, beispielsweise ein Sechskant- 
schlussel, welcher von der Pistolenruckseite her in eine 
Ausnehrnung 56 einer nach.hinten zeigenden Stirnseite. 
des hinteren Ventilkorper-Abschnittes 48 einsetzbar ist. 
Damit kann der maximale . Strom ungs-Offnungsqu er- 
schnitt des Materialventils 6, 8 justiert (eingestellt) wer- 
den, auf welchen den Ventilkorper 8 in Pistolenlangs- 
richtung nach hinten mit dem Trigger 10 einstellbar ist, 
ausgehend von derSchlieSstellung des Beschichtungs- 
materialventils 6, 8. Bei nicht-betatigtem Trigger 1 0 wird 
der Ventilkorper 8 von einer ihn in SchlieBrichtung nach 
vorne drangenden Druckfeder 60 gegen den Ventilsitz 6 
gedruckt und dadurch das Beschichtungsmaterialventil 
6, 8 in Schlie3stellung gehalten. 
[0017] Die Druckfeder 60 ist zwischen eine nach 
hinten zeigende Stirnflache 62 des Tragers 54 des 
Materialyentils und eine nach vorne zeigende Stirnfla- 
che 64 eines radial nach innen ragenden Vorsprunges 
66 mit axialer Vorspannung eingespannt. Der Vor- 
sprung 66 kann ein radial nach innen ragender Ring- 
bund oder ein Stift oder dergleichen an einem axia! 
durchgehend hohlen Verstellteil 70 (Buchse oder Rohr) 
sein, in welchem der Trager 54 axial verschiebbar 
gefuhrt ist. Das hihtere Ende des Verstellteils 70 ist an 
seinem AuGenumfang als Handgriff 72 ausgebildet, vor- 
zugsweise nach Art eines Druck-Dreh-Knopfes. 
[0018] Der Verstellteil 70 ist in dem Grundkorper 2 
oder in einem mit dem Grundkorper 2 ortsfest verbun- 
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denen Korper in Langsrichtung des Ventilkorpers 8 des 
Materialventils 6, 8 verschiebbar und drehbar gelagert 
Im AuBenumfang des Verstellteils 70 ist eine Ftihrungs- 
nut gebildet, die aus einem Langsnutabschnitt 76 und 
aus einem sich von dessen axial hinterem Ende in einer 5 
Umfangsrichtung urn eine bestimmte Umfangsstrecke 
erstreckenden Umfangsnutabschnitt 78 besteht. Der 
Grundkorper 2 ist rnit einem FOhrungsboizen 80 verse- 
hen, welcher radial nach innen in die Fuhrungsnut 74 
eingreift und darin gefOhrt ist. Der FOhrungsboizen 80 10 
verhindert in dem Langsnutabschnitt 76 ein Drehen des 
Verstellteils 70 relativ zum Grundkorper 2 und fuhrt den 
Verstellteil 70 in Langsrichtung. ; 
[001 9] Der Versteltteil 70 kann um eine Strecke „s n 
von der in Rg. 1 gezeigten Betriebsstellung „groBe Stro- 15 
mungsmenge pro Zeiteinheit an Beschichtungsmate- 
rial" am Handgriff 72 manuell nach links verschoben 
werden in die in Fig. 2 gezeigfre Betriebsstellung „kleine 
Strdmungsmenge pro Zeiteinheit an Beschichtungsma- 
terialV Dabei wird der FOhrungsboizen 80 vom vorderen 20 
Ende zum hinteren Ende des Langsnutabschnittes 76 
bewegt, wo sich der Umfangsnutabschnitt 78 befindet, 
so daB jetzt der Verstellteil 70 manuell gedreht werden 
kann und dabei der FOhrungsboizen 80 in den 
Umfangsnutabschnitt 78 eingreift. ■ 25 
[0020] Bei der Betriebsstellung von Fig. 1 liegt der 
Fuhrungsbolzen 80 am vorderen Ende des Langsnut- 
abschnittes 76 an einer nach hinten zeigenden 
Anschlagflache 82 des verstellteils 70 an und nimmt 
dadurch die nach hinten gerichtete Kraft der Druckfeder 30 
60 auf. Anstelle der axialen Bewegungsbegrenzung 
durch diese Anschlagflache 82, oder zusatzlich, kann 
bei anderen Ausfuhrurigsformen der Erfindung vorge- 
sehen sein, daB eine nach vorne zeigende Anschlagfla- . 
che 84 des Grundkorpers 2 eine nach hinten zeigende 35 
Anschlagflache 86 des Verstellteils 70 kontaktiert. Der 
Ventilkorper 8 des Materialventils 6, 8 kann entgegen 
der Kraft der Feder 60 von dem Trigger 10 von der in 
Fig. 1 gezeigten VGntil-SchlieBstellung urn eine ..groBe" 
Strecke „SMT* in Offnungsrichtung bewegt werden, was 40 
den groBtmoglichen Strdmungsdff nungsquerschnitt des 
Materialventils 6,8 fur die in Fig. 1 gezeigten Justierun- 
gen der beiden Ventilkorper 8 und 18 ergibt. Die groBe 
Strecke B SM1" wird begrenzt durch Kontaktie rung einer 
nach hinten zeigenden Anschlagflache 88 des Tragers 45 
54, welcher den Ventilkorper 8 des Materialventils 6, 8 
tragt, an einem nach vorne zeigenden Anschlag 90 des 
Verstellteils 70. 

[0021] In der Betriebsstellung von Fig. 2 ist der mit 
dem Trigger 10 groBtmogliche einstellbare Stromungs- so 
off nungsquerschnitt des Materialventils 6, 8 wesentlich 
kletner als bei der Betriebsstellung von Fig. 1, weil der 
Verstellteil 70 relativ zu Fig. 1 nach vorne verschoben 
wurde. Dadurch wurde die Verstellstrecke, um welch e 
der Trigger 10 den Ventilkorper des Materialventils 6, 8 55 
von der SchlieBstellung nach hinten in eine Offnungs- 
stellung bewegen kann, auf die „kurze" Strecke B SM2" 
verkurzt. Der Verstellteil 70 wurde von Fig. 1 nach Fig. 2 



relativ zum Grundkorper 2 manuell gedreht, so da3 der 
Fuhrungsbolzen 80 in den Umfangsnutabschnitt 78 ein- 
greift und dadurch den Bewegungsweg des Verstellteils 
70 relativ zum Grundkorper 2 in beideh axialen Richtun- 
gen begrenzt. Die nach hinten zeigende Nutwand bildet 
eine Anschlagflache 92, an welcher der Fuhrungsbol- 
zen 80 anliegt und die Kraft der Druckfeder 60 auf- 
nimmt. 

[0022] Der Verstellteil 70 ist durch einen ein Mitneh- 
mer, z.B. einen Bugel 94 m'rt dem Trager 24 des Ventil- 
korpers 18 des Drosselventils 16, 18 zur gemeinsamen 
Bewegung in Langsrichtung gekuppelt, so' daB beide 
nur. gemeinsam in ; Pistol enlangsrichtung bewegbar 
sind, jedoch der Verstellteil 70 relativ zum Bugel 94 und 
damit auch relativ zum Trager 24 des Ventilkorpers 18 
des Drosselventils . 16, 18 manuell drehbar 1st. Der 
Bugel 94 hat einen in eine Umfangsnut 96 des Verstell- 
teils 70 eingreifenden Ringteil 97 und einen- in eine 
Umfangsnut 98 des dem Drosselventil 16, 18 zugeord- 
neten Tragers 24 eingreifenden Gabelteil 99. 
[0023] Rg. 3 zeigt einen Teil der SprOhbeschich- 
tungspistole in der Betriebsstellung von Rg. 1, wobei 
die beiden Fuhrungsnuten 28 und 74 sowie die zugeho- 
rigen Fuhrungsbolzen 30 und 80 um 90° verdreht 
gezeichnet sind, damit weitere Details besser erkenn- 
barsind. 

[0024] Justierungen: Wenn das Materialventil 6, 8 
durch Eingriff des ihm zugeordneten FQhrungsbolzens 
80 in den Umfangsnutabschnitt 78 des Verstellteils 70 
auf einen Kleinstwert des mit dem Trigger 10 maximal 
einstellbaren Stromungs-Offnungsquerschnitts einge- 
stellt ist, wird das Drosselventil 16,18 durch Drehen sei- 
nes Ventilkorpers 1 8 Qber die Gewinde 20 und 22 axial 
derart justiert (eingestellt), daB sich eine dem Stro- 
mungswert des Beschichtungsmaterials bei mit dem 
Trigger 10 groBtmoglich gedffneten Materialventil 6, 8 
entsprechende Stromungsmenge an Druckluft ergibt. 
Dabei kann das Drosselventil 16, 18 einen Offnungs- 
querschnitt haben, wie er in Fig. 2 als Beispiel durch die 
Strecke „SL1" gezejgt ist, oder gemaB Fig. 4 auch voll- 
standig geschlossen sein, oder eine andere GroBe 
haben, falls dies fur den betreffenden Beschichtungs- 
prozess zweckmaBig ist. Mit dieser Justierung nach Fig. 
2 oder 4 kann jetzt durch Betatigen des Triggers 10 
Beschichtungsmaterial 38 auf einen zu beschichtenden 
Gegenstand gespruht werden und gemaB Fig. 2 auch 
Druckluft von einem durch den Trigger 10 betatigten, 
nicht gezeigten, Ventil durch das Drosselventil 16, 18. 
[0025] Wenn anschlieBend mit einer groBeren Stro- 
mungsmenge Beschichtungsmaterial pro Zeiteinheit 
beschichtet werden soil, braucht ledigiich der Verstellteil 
70 manuell von der Position in Fig. 2 in die Position von 
Fig. 1 gedreht und dann axial nach hinten verstellt zu 
werden. Damit kann das Materialventil 6, 8 von dem 
Trigger 10 anstatt um die kleinere Strecke SM2 um die 
groBere Strecke SM1 in Langsrichtung auf einen groBe- 
ren Strdmungsoffnungsquerschnitt geoffnet werden, 
und der Ventilkorper 18 des Drosselventils 16, 18 wird 
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uberden BQgel 94 automatisch von dem kleineren Stro- 
mungsSffnungsquerschnitt entsprechend SL1 in Fig. 2 
(oder dem geschlossenen Zustand von Fig. 4) auf den 
groBeren Stromungsoffnungsquerschnitt eingestellt, 
welcher in^Fig. 1 durch die Offnungsstrecke SL2 5 
gekennzeichnet ist. Damit wird automatisch der groBe- 
ren Beschichtungsmaterialmenge eine entsprechend 
groBere Druckluftmenge zugeordnet. 
[0026] Somit ist ersichtlich, daB in der Ausgangs- 
stellung von Rg. 2 oder von Fig. 4 beliebige Druckluft- io 
Beschichtungsmaterial-Verhaltnisse durch die Gewinde 
50, 52 des Materialventils 6, 8 und die Gewinde 20, 22 
des einstellbaren Drosselventils 16, 18 justierbar sind, 
sowohl fGr die Betriebseinstellung von Rg. 2 (und Fig. 
4) als auch fGr die Betriebseinstellung von Fig. 1 und 3. is . 
Durch den Verstellteil 70 ist auf einfache Weise schnell 
zwischen zWei Betriebsstellungen umschaltbar, wobei 
die Druckluftmenge den umschaltbaren Beschichtungs- 
materialmengen entsprechend automatisch mit umge- 
schaltet wird. . 20 



1. SprOhbeschichtungspistole fur Beschichtungsma- 
terial, insbesondere Beschichtungsflussigkeit, ent- 25 
haltend einen Spruhkorper (4) . am vorderen 
Pistolenende zum Spruhen des Beschichtungsma- 
terials; einen durch einen Trigger (10) von einem 
ersten Vehtilsitz (6) weg in Pistolenlangsrichtung 
von einer ScnlieBstellung in Offfnungsstellung 30 
manuell bewegbaren ersten Ventiikorper (8) eines 
Materialventils (6, 8) fur das Beschichtungsnriate- 
rial; einen relativ zu einem zweiten Ventilsitz (1 6) in 
Pistolenlangsrichtung manuell einstellbaren zwei- 
ten Ventiikorper (18) eines Drosselventils fur Druck- 35 
luft, welche durch dieses Drosselventil hindurch 
dem Stromungsweg des Beschichtungsmaterials 
nahe des SprOhkorpers zufuhrbar ist; 
dadurch gekennzeichnet, 

. 40 

daB ein manuell einstellbares Wegstreckenbe- 
grenzungsmittel (2, 70, 74, 80, 54) vorgesehen 
ist, durch welches die mit dem Trigger (10) ein- 
stellbare maximale Betatigungsstrecke des 
ersten Ventilkorpers (8) und damit der einstell- 45 
bare groBtmogliche Stromungsoffnungsquer- 
schnitt des Materialventils (6, . 8) auf 
mindestens zwei verschiedene Werte alterna- 
tiv begrenzbar ist, und daB das Wegstreckeh- 
begrenzungsmittel einen Verstellteil (70) so 
aufweist, welcher den mindestens zwei Werteh 
entsprechend in Pistolenlangsrichtung auf min- 
destens zwei verschiedene Langspositionen 
alternativ einstellbar ist und mit dem zweiten 
Ventiikorper (18) des Drosselventils (16, 18) 55 , 
gekuppelt ist zur gemeinsamen Einstellung in 
Pistolenlangsrichtung. 



2. SprOhbeschichtungspistole nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der erste VentilkSr- 
per (6) des Materialventils (6, 8) relativ zu einem 
Trager (54) in Pistolenlangsrichtung manuell ein- 
stellbar ist, und daB dieser Trager (54) von einem 
zwischen ihn und den Verstellteil (70) in Pistolen- 
langsrichtung eingespannten Federmittel (60) in 
SchlieBrichtung des Materialventils (6, 8) belastet 
ist 

3. SprOhbeschichtungspistole nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Ven- 
tiikorper (18) des Drosselventils (16, 18) relativ zum 
Verstellteil (70) des Wegstreckenbegrenzungsmit- 
tels in Pistolenlangsrichtung manuell einstellbar ist. 

4. SprOhbeschichtungspistole nach einem dervorher- 
gehenden Anspruch e, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Wegstreckenbegrenzungsmittel zwischen 
seinem Verstellteil (70) und einem Grundkorper (2) 
eine Schiebe-Dreh-Verbindungsanordnung (74, 80) 
aufweist, die in einem der beiden Teile .Verstellteil 

^ (70) oder Grundkorper (2)" mindestens eine Fuh- 
rungsnut (74) mit einem in Pistolenlangsrichtung 
sich erstreckenden Langs nutabschnitt (76) und mit 
einem vonri einen Ende des Langsnutabschnittes 
(76) sich in Umfangsrichtung relativ zu einer Mittel- 
achse (9) des ersten Ventilkorpers (8) urn eine defi- 

• nierte Strecke erstreckenden Umfahgsabschnitt 
(78) aufweist, und die in dem betreffenden anderen 
Teil von .Verstellteil oder Grundkorper* einen in der 
Fuhrungsnut (74) gefuhrten Fuhrungszapfen (80) 
aufweist. 



Patentanspruche 



EP 1 048 359 A2 




6 




7 




EP 1 048 359 A2 




CO 

Ll 



8 



EP 1 048 359 A2 




9 



